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ELECTRONIC SOLUTION PROVIDER FOR INTELLIGENT MANUFACTURING

▲ 自动测试分选线效果图

▲ 老化箱效果图（三组温度独立控制） ▲ 料盘效果图（10×10）

高温老化柜采用多个独立的老化室，老化温度可编程，每个老化室分为上下共计多层，每层有左右两个料盘，单层设置一

个倒计时提示灯，倒计时时间可编程，方便生产人员查看每层老化情况。单个高温老化柜同时有多个料盘同时测试，可同

时满足电容老化测试需求。

高温老化箱

随着超级电容器产品技术的不断成熟，其在轨道交通、储能、风电、医疗等行业开始广泛应用，市场对超级电容的需求呈

快速增长。扣式超级电容作为超容中的一员，面临着出厂测试效率跟不上生产效率的问题。因此对于日益增长的扣式超级

电容的快速测试需求也应运而生。NGI结合国内外产线先进技术的同时，考虑经济性而开发出的一款针对扣式超容测试平

台NSC1000，该测试平台具备速度快、准确率高等特点，大幅提高生产效率、降低生产成本，是扣式超级电容生产厂家兼

顾性能和经济性的一款高性价比产品。

产品简介

NSC1000主要由高温老化柜和自动测试分选线组成，高温老化柜集成了高温箱、老化架和老化电源的功能。自动测试分选

线集成了自动流水线、专业测试仪器、工业控制电脑。此系统由一套后台软件控制全局，软件集成度非常高。

系统组成

NSC1000扣式超级电容自动老化分选线

主要特点

适用于多种规格扣式超级电容测试

记录功能完备，自动记录每只产品测试过程数据

统计分析功能强大，统计结果以饼状图/柱状图清晰呈现

机械设备防护符合GB8196安全标准

电器符合GB3805安全标准

老化温度可自行设置并可编程

设备运行平稳，无抖动及停机现象，过度平稳

测试项目包括高温恒压老化，自放电测试、等效交流内阻测试、容量（选配）等，用户可根据需要自行进行定制测试项目

支持自动分选，自定义分选指标

真空吸入式分选，高稳定性高可靠性 设备运行噪音低，正常测试过程中，噪声不大于65db

报表导出功能灵活，支持单只/批次产品报表导出

运维机器方便，运行/故障/调试信息以IO状态实时显示

环境卫生保护符合GB5083标准

每日产能高达2万只

分层倒计时提醒，老化时间到后会有灯光提示
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电子电路与测控技术方案提供商

▲ 老分选线俯视图图（仅供参考）

① 入料 ② 滑动托盘1 ③ 滑动托盘2 ④ 测试主机

⑤ 滑动托盘3 ⑥ 测试工位 ⑦ 分选工位 ⑧ 收料工位

自动测试分选线包含自动流水线、专业测试仪器、工业控制电脑、专业测控软件，可实现人工上料，自动测试，自动分选

等流程，其中充放电电压电流，自放电、串联等效内阻、容量（选配）等分选指标范围可设定。

自动测试分选线

扣式超级电容从入料到分选需要经过多个工序，从人工填料入盘、高温老化充电测试、参数测试、自动分选等工序。其中

需要人工的部分为填料入盘、将托盘放置进老化箱和从老化箱中取出放置在测试流水线上这些简单的操作，其余部分皆为

系统自动。测试流程如下所示：

备注：步骤⑥测试工位及步骤⑦分选工位可根据客户需求增加。

测试流程

后台软件界面美观简洁、布局合理，能在一个页面下展示多个测试回路实时值，并可以针对不同的分选结果呈现不同的颜

色。其主界面如下所示：

后台软件先现在第一个测试工位测试超容等效串联内阻，然后两个工位并行测试容量（选配），确保测试产品能满足需求。

后台管理

工序名称 功能说明

人工将被测超级电容放入料盘中

将料盘放置高温老化箱

入料

①人工填料入盘

②将料盘放入高温老化箱

备注：以上工序仅供参考，可根据不同厂家生产工艺确定测试流程。

产品开始高温老化，以恒定电流充电至额定电压，老化数小时充电高温老化

料盘放入高温老化箱托盘指定位置

取出料盘放入分选线 人工将已完成老化的超容从老化箱中以托盘为单位取出放置在分选线指定托盘位置上

自动分选 通过真空泵自动将被测超容按照不良品-合格品-优等品的顺序进行分选，支持用户自定义分选
指标

参数测试 自动将产品老化完毕后进行内阻、自放电等参数测试，支持用户自定义测试流程及参数

③高温恒压充电和静置 ⑤电参数测试

④将料盘从高温箱移 至分选线 ⑥真空泵吸入式分选



超
级
电
容
测
试

03

ELECTRONIC SOLUTION PROVIDER FOR INTELLIGENT MANUFACTURING

▲ 主界面（仅供参考）

▲ 设备管理界面（仅供参考）

▲ 设备管理界面（仅供参考）

系统不仅可实现显示当前测试计划的统计信息，还可根据时间、型号、批次、容量、工位等信息收索历史测试数据，绘制

分选挡位数据分布方图及单个产品正太分布曲线，使产品批次测试数据查看直观、有效，工艺工程师可根据统计结果分析

不同型号、不同批次产品的生产测试情况找出质量问题成因，为生产工艺及流程改善提供大数据支撑。如下图所示：

统计分析

实时数据：将自放电、等效串联内阻、容量（配置）等指标汇总，为自动分选做准备；

分选指标：客户自定义选标范围；

电源状态：监视高温老化箱内各路电源的输出状态。

SPK统计：统计当前批次所有产品测试结果并加以分析，职场所有测试结果饼状图与单个测试指标柱形图显示；


